Slid- og korrosionshestandige overflader

TENIFER - QPQ

Tenifering er en af mange nitrokarboreringsprocesser.
Andre kendte processer er f.eks. gasnitrering og nitempering.

Tenifering er en saltbadsproces,
der udmeerker sig ved at kombinere
gode slid-, slip- og glidegenskaber.

Desuden opnas forbedret
udmattelsesstyrke og
korrosionsbestandighed.

Vigtigt

men ikke mindst

er processen
miljgvenlig

TENIFER-QPQ

Emnerne fremstar med
en flot og skinnende
sort overfladefinish



Tenifering 1 skematisk graf

Tenifering udfgres i temperaturomradet 560-580°C. Procestiden er mellem 10-120
minutter. Ved procestemperaturen foregar en diffusion af kulstof og kveelstof samt
optagelse af oxygen. Den efterfglgende afkaling sker i det oxyderende specialbad
AB-1, og kombineret med afvaskning samt vadglasblaesning opnas de forbedrede

egenskaber for slid, glid, udmattelse og korrosion.
Processen er standard hos Haustrups Haerderi A/S.

QPQ. Graf for
korrosionshestandighed

QPQ er en videreudvikling af TENIFER-processen.
Der foretages en polering og en efterfglgende
behandling i det oxyderende AB-1 bad. Resultatet bli-
ver for de fleste staltyper en korrosionsbestandighed,
der er op til 10 gange bedre end for et ubehandlet
emne. Korrosionsbestandigheden er ogsa bedre end
chrom og nikkel coatede overflader.

Staltyper.
Graf for forbindelseszone

Tenifering - QPQ er oprindelig udviklet til anvendelse for konstruktionsstal og

sejhaerdningsstal. Gennem tiden har adskillige test vist at processen i visse sam- ™15
menhaenge ogsa med stor fordel kan anvendes til visse typer af veerktgjsstal. 10+
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Anvendelse

Tenifering - QPQ er i dag et
veerdigt alternativ til andre
kendte overfladeprocesser

som gasnitrering- plasmani-
trering - nitemper - galvanisering
- forzinkning - brunering

- chromatisering 0.s.v. Kombi-
nationen af de tribologiske,
korrosions- og miljgmaessige
egenskaber gar at enhver beslut-
ningstager der anvender overflade-
processer bar overveje Tenifering-QPQ
som en mulighed.

Processen er miljgvenlig og reproducerbar.
Minimale mal- og formaendringer.
Lav emnepris og leengere holdbarhed forbedrer totalgkonomien.
Kort leveringstid er en naturlig del af Haustrups Heaerderi’s koncept.
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Korrosionsiest (Saltvandssprayiesi) DIN 50021 (ASTM B-11T)
COwerfindelag: Tenifer GP-0QFQ, dndiromatiseret og fornikling
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