
PVD og CVD Teknologi
Tribologiske overfladebehandlinger



PVD & CVD overfladebelægninger, 
værktøjsoptimering

Forbehandling • Varmebehandling •

Vi tilbyder belægninger i såvel mono- som multilag
samt nanokompositter - afhængig af belægnings-
typen og krav til applikationen. 

Ved en PVD og CVD behandling kan man opnå ekstreme
hårde overflader. Laget er oftest nogle få μm tyk. 

PVD, Physical Vapor Deposition, er en
proces hvor man fordamper et faststof
materiale fra target og får disse til at 
vandre over på emnerne. Temperaturen
under processen er 180-450 ºC.
Emnerne er fikseret på et fixtur som
drejer rundt under processen. PVD er en

såkaldt sigtelinieproces, og kun overflader der rammes af
sigtelinien får belægning. 

CVD, Chemical Vapor Deposition, er en
gasproces der foregår i vakuum ved
relativ høj temperatur, 950-1050 ºC. 
CVD er ikke en sigtelinie proces, hvorfor
det giver mulighed for belægning
af selv komplicerede geometrier. 

Belægning redder ikke et dårligt værktøj, men kan
forlænge levetiden for et godt værktøj.
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Svær pladebearbejdning CVD
Varmformning (Al, Zn) CVD
Pladebearbejdning PVD
(Al, CU, Zn, Ms)
Plastforme PVD
Spåntagende/skærende PVD
Stansning og Klipning PVD
Formværktøj PVD
Maskindetaljer PVD
Lavtleg. VS for at få Plasmanititering.
bæreevne for PVD + PVD
Kemisk decoating Decoating
Friktionssænkende CVD + PVD
topbelægning PVD + PVD
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KLARE FORDELE
Værditilvækst ved værktøjsoptimering:

Forøget produktivitet

Reduktion af omkostninger

Forøgelse af værktøjets levetid, færre 
værktøjsskift og mindre spildtid

Reduktion af slid, smøring og friktion

Professionel service:

Teknisk rådgivning om materialevalg, 
varmebehandling og belægningsvalg

Tilbud om brug af HB ś - logistikkoncept

Pick-Up biler der afhenter gods i Danmark 
på fastlagte ruter.
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De stadig stigende krav til nutidens højtydende værktøjer til snit, stans, lok, træk, plast
o.s.v. stiller store krav til den fortsatte udvikling af overfladebelægninger.

Førsteklasses funktionsdygtige værktøjer med ekstreme levetider
og optimering af økonomien er opnåelig ved brug af

Haustrup Bodycote ś miljøvenlige overfladebehand-
linger med PVD og CVD.

Disse belægninger, med en tykkelse på bare nogle få 
mikrometer og hårdheder på op
til 5000 HV (Vickers) resulterer i

væsentlige forbedringer af levetiden 
og funktionen af et værktøj.

OPTIMAL BEHANDLING 
Når emner sendes til belægning er der informationer der er vigtige for korrekt 
belægningsvalg, og dermed optimale egenskaber for værktøjet/emnet. 

Følgende oplysninger er vigtige: 

Hvilket materiale / werkstoff nr. 

Hvorledes er det varmebehandlet; hærde- 
og anløbningstemperatur 

Værktøjets funktion 

Hvilket materiale skal det bearbejde 

Problematik – er det fx smøring, friktion 
eller slid? 

Hvis det er et slidproblem, er det så 
adhæsivt eller abrasivt?

DECOATING 
Decoating er en kemisk proces som fjerner tidligere pålagte PVD eller CVD belægninger. Processen foregår
ved temperaturer under 100 ºC og påvirker således ikke grundmaterialet i værktøjet. Metoden giver mulighed
for at genbelægge et værktøj efter renovering. Derved kan slidte værktøjer få fornyet levetid. 

Rengøring • Belægning • Efterbehandling • Decoating

Typiske belægnings 
specif ikat ioner TiC TiC/ TiN CrN TiN TiCN TiAlN Lavf r ik t ion DUPLEX CVD+PVD PVD+PVD

TiC+ CrN+
Lavf r ik t ion Lavf r ik t ion

Farve • Mat  sølv Mat  guld Sølvgrå Guld Grå-l i l la Gråsor t Sor t Sølvgrå Sor t Sor t

Hårdhed i HV 3400- 2200- 2000- 2200- 2800- 2800- 2000 2500 5000/ 2500/
5000 5000 2500 2800 3400 3400 2000 2000

Lagtykkelse i μm 5-7 5-7 4-6 2-5 2-5 2-5 1-3 4-6 6-10 5-9
Friktionskoefficient 0,4 0,4 0,4 0,4 0,3 0,4 0,1 0,4 0,1 0,1
Belægningstemp. °C 950 - 950- 200- 200- 450 450 180 480- 1000/ 200/

08108105405405405010501
Oxidationstemp. °C 400 700 900 600 400 900 350 900 350 350

 
 

Bestilling af overfladebehandling 

 
H B  O rdrenr.:___ ________________________  

 
 

 

 

 

 

 

Kundeoplysninger:

 
 

 
 

 

Dato: ____________________ 

 
Firma___________________ ______________________R ekv.nr._______ ____________ 

 
Adresse_________________ _____________________ _______________ ____________ 

 
Postnr. og by_______ ________________________ __________________ ____________ 

 
Tlf.:_____________________ Fax _____________________email ___________________ 

 
Kontakperson_______ ________________________ _____________________ _________ 

 
Beskrivelse af værktøjet/emnet: 

 
Emnets art_______________ ___________________________ Anta l________________ 

 
Materiale/W.nr:___________________ ________________________ ________________ 

 
Hærde-& anløbningstemp.:________________ _________ Hårdhed i HRC:____________ 

 
Hvilket materiale bearbejder emnet ?_____________________ _____________________ 

 
Hvad er den sidste bearbejdni ng/behandling emnet har fået ? 

 
    Gnistning                    Slibni ng                          Polering 

Højglanspolering 

 
    Mikroblæsning           Glasblæsning              Andet___ _________________________ 

 
Ønsket Behandling _________________________ __________________ __________ 

 
 

Ring gerne for vejledning  

 
S kitse af em net, - m arker venligst funktionsfladerne m ed : …………………….   

S åfrem t der er om råder der IK K E  må belæ gges bede s det m arkeres tydeligt ! 
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Abrasivt slid Adhæsivt slid



K O M P L E T  L E V E R A N D Ø R  

Bodycote er en del af den engelske

Bodycote koncern, der med mere end

170 servicecentre i 27 lande og over

5.000 medarbejdere er verdens største leve-

randør af varmebehandling og metallurgiske

serviceydelser. Dette ejerskab giver kunderne

adgang til det bredeste udvalg af processer og

den nyeste viden indenfor det metallurgiske felt.

Det betyder i praksis at du kun behøver at hen-

vende dig et sted, uanset hvilken metallurgisk 

serviceydelse du har brug for. Selvom Bodycote

er en global virksomhed tillægger vi

nærhedsprincippet stor betydning og dækker så-

ledes landet med afdelinger i Herlev samt

det nye vækstcenter i Ejby. 

L A B O R A T O R I E F A C I L I T E T E R  

Specialisering af produkter og ydelser stiller stadig

større krav til materialekendskab. Derfor har vi de

seneste år investeret mange penge i nyt udstyr og

faciliteter, som gør at vi tilbyder kunderne professionel

metallurgisk rådgivning og adgang til moderne labora-

toriefaciliteter. 

I  l a b o r a t o r i e t  u d f ø r e s  b l . a .  m å l i n g  a f  i n d h æ r d e d y b d e

(IHD), nitrerhærdedybde (NHD), hårdhedsmålinger og

metallurgiske undersøgelser – eksempelvis i forbindelse

med havari eller produktionsoptimering. Laboratorierne

kan desuden tilbyde skriftlige prøvningsrapporter og

dokumentation og rådgiver gerne om materialevalg, 

konstruktion og procesvalg for at sikre kunden den 

optimale løsning. Der er laboratorier i Herlev og Ejby. 

L O G I S T I K K O N C E P T

Logistikkonceptet ”vi leverer varen…” er tilrettelagt 

således at det tilgodeser de fleste kunders behov.

Uanset kundens behov og uanset om kunden er med

på vores fastlagte ruter, henter og bringer selv eller 

bruger fragtmand/post er der taget højde for, at 

logistikkonceptet skal være en hjælp for kunden, 

så den daglige håndtering bliver lettere. 

Vihar egne biler kørende i hele landet på fastlagte ruter

og tilbyder vore kunder specielle transportkasser til

såvel pick-up servicen som til forsendelse med fragt-

mand eller post. Logistikkonceptet minimerer risikoen

for at der opstår transportskader på kundens emner. 

K O N T A K T  O S  F O R  

R Å D  O G  V E J L E D N I N G

. . . V i  l e v e r e r  v a r e n !
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