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Gundels klumme:
Hvad siger man til sit haerderi?

Mange gange ma man som modtager af heaerdegods,

! gribe telefonen for at f& supplerende oplysninger, for
vi kan specificere en varmebehandling. Det er bade
forsinkende og en mulig kilde til misforstaelser. Det er
derfor vigtigt at varer der indsendes til varmebehand-

ling er sa fyldestg@rende beskrevet som det er muligt. De senere
ars situation pa stalmarkedet har ogsa afstedkommet et ofte krea-
tivt men ufuldstaendigt begrundet valg af erstatnings materiale.

Nar man pa grund af leveringssituationen ma vaelge et andet ma-
teriale end det specificerede/oprindeligt valgte er det vigtigt at det
responderer pa den specificerede varmebehandling pa en made
sa den faerdige del far egenskaber, som er i overensstemmelse
med de krav det feerdige og monterede produkt skal opfylde, bade
med hensyn til resultat af varmebehandlingen og med de sikker-
hedsfaktorer som produktet oprindeligt er dimensioneret med.

Skal den varmebehandling der skal foretages veere en indsaet-
ningsproces, bgr der som udgangspunkt ikke vaelges et materiale
med en ringere heerdbarhed end det oprindelige, d.v.s. er der op-
rindeligt tale om et legeret indseetningsstal, skal erstatningsmate-
rialet veere et sadant, og af hensyn til kernestyrken et sadant med
samme eller hgjere kulstofindhold og en haerdbarhed af mindst
samme stgrrelsesorden ( aflaeses af materialets Jominy-kurve ).

Skal der foretages en karbonitrering kan man med fordel fokusere
pa mangan-indholdet, hvor erstatningsmaterialets indhold af dette
legerings element mindst bgr vaere pa samme niveau som det
tidligere anvendte.

Er det et materialevalg der skal benyttes i forbindelse med en
nitrering, bar man fokusere pa kernehardhed i leveringstilstanden
(materialet ber vaere i samme tilstand som det oprindelige). Man
ma ogsa se pa indholdet af nitrid danner i materialet, dvs. krom
indholdet bar veere det samme og ved titan og aluminiumholdige
nitrerstal, skal summen af disse veere det samme.

Er der tale om et stal til nitrokarborering ber man ogsa veelge et
stal af samme type i samme leveringstilstand.

Ved anvendelse af erstatningsmaterialer for et vaerktgjsstal er
billedet endnu mere kompliceret, her er man ngdsaget til at se pa
den specifikke anvendelse og de pavirkninger veerktgjet udsaettes
for, bade under efterbearbejdning, efterbehandling, montage samt
naturligvis drift, men som udgangspunkt er man normalt ngdsaget
til at veelge et hgjere legeret erstatningsmateriale end det oprinde-
ligt anskede.

Det kan virke uoverskueligt, nar man sidder med sin stalleverander
i telefonen og man sammen forsgger at lgse et leverance problem,
selvom danske stalleverandgrer generelt er velfunderede kan

man ikke regne med at de har fuldt overblik over de varmebe-
handlingsmeaessige konsekvenser af et materialeskift. Vi ma derfor
pa det kraftigste opfordre til at man far at vide hvad man kan f3,
bade med hensyn til dimension, norm, legeringssammenseaetning
og tilstand, gerne pa en email, og sa lige far heerderiets rad med
omkring det mulige erstatnings materiales egnethed til den efterfal-
gende varmebehandling. Det kan vaere for sent, at tilrette kombina-
tionen af bearbejdning, varmebehandling og materiale, nar emnet
ligger i varemodtagelsen pa heaerderiet.

Sa derfor; har du talt med dit haerderi i dag?

Planlagte ferie-
perioder

Bodycote holder ferie eller kgrer
med reduceret bemanding som
angivet i tabellen og vi opfordrer
til at der ved behov for varmebe-
handling koordineres i et samar-
bejde med de procesansvarlige i
enten Herlev eller Ejby.

Produktionen i bade Herlev og Ejby kerer reduceret drift.
Pick-up service er indstillet og Arhus afdeling er lukket.

Jul & Nytar 2008/09 22/12 - 2/1 (Begge dage incl.)
Paske 2009 6/4 - 13/4 (Begge dage incl.)
1. maj 2009 1/5

St. Bededag 2009 8/5

Kr. himmelfart 2009 21/5 - 22/5 (Begge dage incl.)
Pinse 2009 1/6

Grundlovsdag 2009 5/6

Sommer 2009 13/7 - 31/7 (Begge dage incl.)
Jul & Nytar 2009/10 21/12 - 11 (Begge dage incl.)

Induktionshaerdning:
Bodycote flytter greenserne
igen...

Greensen for hvad man kan forlange af sin leverander indenfor
induktionshaerdning flytter sig i slutningen af 2008.

Bodycote introducerer nye muligheder for dokumentation efter
varmebehandling, nér det drejer sig om induktionshaerdning.
Induktionshaerdning er en overfladeproces der ofte benyttes pa
rotationssymmetriske emner, som fx aksler, splines og tandhjul.

Tidligere har det veeret sadan at hvis man gnskede dokumen-
tation for sin induktionshaerdning af emnerne skulle der udfgres
en destruktiv test af emnet. P4 emner der ikke blev destruktivt
testet har der vaeret mulighed for, at fa én energimaling pr. emne.
Energimalingen forteeller om der til emnet er brugt den fornadne
energi for at udfere varmebehandlingen. Sa langt sa godt. Har

vi s sikkerhed for at energien er tilfert emnet? Ja! Har vi ogsa
sikkerhed for at energien er tilfart pa rette tidspunkt pa emnet:
Nej! Hvad betyder det? Nar der tilfares energi for at varme emnet
op, er der tidligere malt en energimaengde pr. emne. Med det nye
anlaeg er der online maling af de parametre, der sikrer korrekt

varmebehandling pa hele emnets omrade. Data opsamles sekund

for sekund og gemmes og/eller medleveres.

Udover energimalingerne males der pa kglevandstemperatur
og -flow samt tilspaending. Pa alle malinger kan der indsaettes
adskillige alarmpunkter eller acceptband. Ligesom ved vakuum-
eller indsatshaerdning er der altsa fuld reproducerbarhed og fuld
dokumentation. Kun en destruktiv test kan give sterre sikkerhed,
og det er ikke altid en mulighed nar vi taler om sma serier pa
maske fem emner.

For tandhjul vil der ogsa vaere mulighed for at heerde det man i
branchen kalder, tand-for-tand, og dermed kan sterre hjul heer-
des. Til de starre serier, bliver der installeret drejetallerken sa der
kan optimeres pa procestiden og dermed sikre at kunderne ogsa
er konkurrencedygtige mod udenlandske leverandgrer. Af samme
grund ser vi ogsa pa at forsyne anlaegget med robotteknologi.

»Vi har set flere kunder som gnsker en starre sikkerhed for at
egenskaberne er tilvejebragt i emnerne. Dette har tidligere ikke
veeret muligt — men det bliver det nu!” oplyser adm.dir. Kent Abra-
hamsen. ” Anlaegget vil flytte greenser for dokumentations
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mulighederne, og det er vi stolte af, for en stor del af de danske
kunder efterspgrger en starre sikkerhed. En stor del af behovet
for induktionshaerdning i Danmark, bestar af mange sma serier,
og det er praecis disse kunder vi ogsa vil give et stort Igft i forhold
til det, der i dag kan leveres fra de danske heerderier«

- Det nye induktionsheerde anlaeg er udviklet, i samarbejde
mellem ingenigrer og heerdemestre fra Bodycote Varmebe-
handling og den tyske leverandgrs eksperter.

- Det nye anlaeg er det tredje induktionsheerdeanlaeg hos
Bodycote Ejby, og vil udover et starre spaend af muligheder,

samtidig sikre back up til eksisterende anlaeg. Der er tale om
tysk "maskinbygger-kvalitet”’, med stor vaegt pa styring og
fleksible muligheder.

- Med 3 gange installeret kapacitet i forhold til det eksiste-
rende anlaeg bliver der mulighed for at haerde dybder helt op
til 6-10mm.

Bodycote Varmebehandling A/S

Kebenhavn - Herlev Hovedgade 15A - DK-2730 Herlev - Tel: +45 70 150 600 - Fax: +45 70 150 900

Ejby - Industribuen 16-18 - DK-5592 Ejby - Tel: +45 6446 1810 - Fax: +45 6446 1891
Arhus - c/o Triscan a/s - Varemodtagelsen - Engmarken 11 - DK-8220 Brabrand

Hamburg - Hans-Béckler Ring 9 - D-22581 Norderstedt - Tel. +49(0)40-529561-24 - Mob. +49(0)170-7963516

Bodycote Varmebehandling A/S is part of the Bodycote Thermal Processing Group

Bodycote

Varmebehandling
www.bodycote.dk - mail@bodycote.dk

Bodycote Varmebehandling A/S is part of the Bodycote Thermal Processing Group
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Nyt firmanavn:
Andringer gor samhandlen lettere

Vi eendrer firmanavn til Bodycote Varmebehandling A/S, der a&en-
dres ikke i CVR nr. og adresserne pa vores lokationer.

Vi arbejder hele tiden pa at gere samhandlen og kommunikationen
sa let og gnidningsfri som mulig. Som det fremgar at dette Body-
cote NYT, er layout aendret. Det nye layout giver et mere frisk pust
til de mange nyheder og vi er glade for at kunne praesentere det.
Dine kontaktpersoner er de samme og alle de vaerdier der fgr var i
virksomheden er forbedret eller som minimum uforandret.

Alle biler, skilte, flag, brevpapirer osv. vil over den neermeste tid
skifte udseende til det nye lay out.

Samtidig aendres folgesedler, fakturaer og lign. i bade Ejby og Her
lev sa de fremover bliver udbygget med mere information til gavn

for vore kunder. Udseende bliver samtidig endret sa det bliver
ens, uanset om du far varer fra Herlev eller Ejby.

Det nye layout falger koncernens profilering og vil skabe mere
genkendelse over landegraenser og dermed for kunden en mere
ens tilgang til koncernens mange serviceydelser og produkter.
Som kunde hos Bodycote Varmebehandling, kan du altid traekke
pa erfaringerne fra vores mere end 180 hezerderier world wide.

Tag godt imod vore eendringer, som vil ggre dagligdagen og kom-
munikationen med Bodycote Varmebehandling nemmere. Hvis der
er spergsmal, sa tag fat i din normale kontaktperson eller under-
tegnede, adm.dir. Kent Abrahamsen.

Bodycote tager pa messe:
EFFEKTIV PRODUKTION 08

Bodycote deltager som udstiller pa messen Effektiv Produktion i
Fredericia, som arrangeres af Danske Fagmesser.

"EFFEKTIV PRODUKTION 08” er Danmarks nye proces-orientere-
de fagmesse, der vil vaere mgdestedet for metal-, trae- og plastin-
dustrien 7. - 10. oktober 2008 i Fredericia Messecenter og er en
ny, spaendende videreudvikling af det velkendte messekoncept for
METAL messen.

Med udgangspunkt i bearbejdningen af materialerne metal, letme-
tal, tree og plast samler "EFFEKTIV PRODUKTION 08” produkter
og lgsninger til hele produktionsprocessen pa én messe fra: I1dé,

Design og konstruktion, til produktion, automation og kvalitetskontrol.

Bodycote har igen i &r en masse nyheder, som vil blive praesente-
ret p4 messen. Vi vil i dette nummer af Bodycote Nyt Igfte slaret
for nogle af dem.

Den 27 kvm store stand for Bodycote vil isaer koncentrere sig om
de to overfladehezerdeprocesser induktionsheerdning og S-Karbo,
men der vil naturligvis ogsa vaere rig mulighed for at fa informatio-
ner om heerdning generelt samt de meget populzaere overfladebe-
handlinger kolsterising, nitrokarburering, PVD og CVD.

Bodycote standen finder du i hal A, stand nr. A-1514 og der er som
saedvanlig en konkurrence, som alle naturligvis er meget velkomne
til at deltage i.

Vi ses pa messen!

Nyudviklet proces:
S — Karbo

Karbonitrering er en vidt udbredt proces til overflade haerdning af
lavt og ulegerede stal som f.eks St 52-3 og dybtreeksplade.

Bodycote Varmebehandling har nu udviklet en ny proces, med
navnet S-Karbo, der sikrer minimale mal - og formaendringer ved
overfladehaerdning.

Bodycote Varmebehandling har ved en saerligt omhyggelig styring
af procesparametrene i vore hgjteknologiske indsaetningovne faet
radighed over en variant af denne proces, som markedsfares
under navnet; S-Karbo.

S-Karbo er kendetegnet ved sine helt specifikke og fastlagte
procesparametre, som sikrer at kun et ngje afgreenset overfladelag
austenitiseres og efterfelgende haerdes. Med andre ord, sa sker
der ingen faseomdannelse i kernematerialet. Det er netop det, der
ger denne proces helt unik. Den made at overfladehaerde pa ken-
der vi allerede i dag fra induktionshaerdning, men ved S — Karbo
sker der en samtidig indsaetning, hvor overfladelaget beriges med
kulstof, som sikrer den hgje overfladehardhed.

Ved S-Karbo opnas derfor en veesentligt bedre méal- og formsta-
bilitet end ved traditionelle overflade haerdningsprocesser. De
specielle forhold under processen resulterer i en tynd og skarpt
afgraenset haerdezone, med en hard og martensitisk struktur.
S-Karbo er specielt egnet til overfladehzerdning af tyndvaeggede
emner med seerligt hgje krav til mal og formstabilitet.

S-Karbo er et godt alternativ til f.eks. teniferprocessen, hvis det er
slidstyrken man gnsker at optimere péa et ulegeret eller lavtlegeret
stal. Og der kreeves ingen efterbehandling i form af f.eks. glas-
blaesning.

Man far desuden en flot overflade, der er ren og med sglvskeer.

Kom til stand A-1514 og mad vore radgi-

vere, til en snak om varmebehandling.

Fra venstre, salgschef Hans-Martin
Kjeldsen, Chef for salg- og marketing
afdelingen Niels Lyth, salgschef Carsten
Schulze, salgschef Claus Harmig. Derud-

over vil Chefmetallurg Peter Gundel ogsa

veere til stede pa messen.
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S-Karbo kendetegnes ved:

Meget god mal- og formstabilitet.

Hzerdedybde pa ca. 0,1mm.

Meget ensartet haerdezone over hele overfladen.
Hoj overfladehardhed.
Mulighed for afdeekning.

Sardeles velegnet til tyndvaggede emner

S-Karbo kan ogsa med fordel anvendes ved overfladeheerdning
af emner fremstillet af sintergods, ogsa her udviser processen en
mere overlegen mal- og formstabilitet end traditionelle behandlin-
ger.

Snit i overfladen af et ulegeret stal som er overfladehaerdet med
S-Karbo.

Bemaerk den skarpt afgraensede heerdezone, som opnas med
denne specielt udviklede proces. Kontakt gerne en af vore radgi-
vere for yderligere oplysninger.

Bodycote



